Chemické vyrobky

MIT-SPE Chemickd malta do zdiva

Charakteristiky

* Evropské technické schvéleni dle ETAG 029 pro pouZiti v cihelném
zdivu

* Evropské technické osvédéeni varianta 7 pro beton bez trhlin se
svornikem a dodateénou armovaci vyztuzi

* Bez VOC dle 3vycarské legislativy a certifkované A+ dle DEVL
1101903D / DEVL 1104875A
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* Rychlé vytvrzeni

fix hef
el e 8 7 % * Variabilni usazovaci hloubky v betonu
X | v ]| VI X XA\ vl * Suchg, vlhké a vodou zaplnéné vyvrtané otvory
* Maly z&pach v disledku nepfitomnosti styrenu

* Barva malty: 3edd
* Vnitini aplikace (zinkovano), vnéjsi aplikace (nerez ocel)

=

Priklady pouziti

lehké ocelové konstrukce, rémy, brany, lehké aplikace, fasady, konzoly | m

Teploty
5+1°C 0+4°C 5:9°C 10<14°C 15+19°C 20<29°C 30<34°C 35+39°C
Pracovni doba v min. (ty) 90 45 25 20 15 6 4 2
Doba tvrdnuti v min. () 360 180 120 100 80 45 25 20
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Chemické vyrobky

Katalogové éislo Popis Jazyky Obsah Baleni  MnoZstvi na MIT-SPE Polyesierové malta, bez styrenu,
WS 300 ml kartus
1710055 Kartus véetn& 1 michadla DE/GB/FR/IT/PL/NL 300 12 1152 oDC—x
17100555 Kartus véetn& 1 michadla CZ/SK 300 12 1152
Ize pouzit se silikonovou pistoli
Katalogové cislo Popis Jazyky Obsah Baleni  MnoZstvi na MIT-SPE Polyesierové mG"CI, bez styrenu,
M 400 ml kartus
1710056  Kartus véetnd 1 michadla DE/GB/FR/IT/PL/NL 400 12 840 @—F
17100565 Kartus véetné 1 michadla CZ/SK 400 12 840
Katalogové cislo Obsah Juzyky Obsah Baleni Mnoistvinu MIT-KP Kuffik System MIT-SP 300 ml
paleté
GLC &
1710108 22 x Kartusi véetné 2I DE/GB/FR/IT/PL/NL 300 1 16
michadel
1 x Kuffik System [V
s vlozkou pro kartuse m
A0 = 30 32 cm
MIT-SPE s MIT-S(r) a MGSr) dle ETA-13/0032
Option 7 : '
Vyvriany otvor @ mm  Minimélni usozovaci ~ Maximdlni usazovaci  Hloubka wyvrtaného ~ Vyufitelnd délka mm Otvor vyvrfany v Kartdcek @ mm  Min. osovd vzddlenost ~ Min. vzddlenostod  Utahovaci moment
hloubka v mm hloubka v mm ofvory mm piipeviiovaném ukotveni mm okraje mm (Nm)
materidlu (mm)
d hys min hys mox hy i ds d Gl (o T MOX
M8 10 60 160 = hef 0-1500 <9 10.5-12 40 40 10
M10 12 60 200 = hef 0-1500 <12 12.5-14 50 50 20
M12 14 70 240 = hef 0-1500 <14 14.5-16 60 60 40
M16 18 80 320 = hef 0-1500 <18 18.5-20 80 80 80
M20 24 90 400 = hef 0-1500 <22 24.5-26 100 100 120
M24 28 96 480 = hef 0-1500 <26 28.5-30 120 120 160
MIT-SPE s MIT-S(r) a MGS(r) dle ETA 13/0033
ETAG 029 ﬂ - '
Pouzdro (mm) Vyvrtany otvor @ mm  Minimdlni hloubka usazeni mm  Hloubka vyvrtaného otvoru mm Otvor vyvrtany v pfipeviiovaném materidlu (mm) Utahovact moment (Nm)
dy g o 4 Tis
Bez pouzdra, M8 | 10 80 80 <9 1)
Bez pouzdra, M10 - 12 90 90 <12 1)
Bez pouzdra, M12 - 14 100 100 <14 1)
Bez pouzdra, M16 - 18 100 100 <18 1)
S pouzdrem, M8 12x80 12 80 85 <9 1)
S pouzdrem, M8/M10 16x85 16 85 90 <9 (M8)/<12(M10) 1)
S pouzdrem, M8/M10 16x130 16 130 135 <9 (M8)/<12(M10) 1)
S pouzdrem, M8/M10 16x130/330 16 130 135+fix<200 mm <9(M8) /<12 (MI10) 1)
S pouzdrem, M12/M16 20x85 20 85 90 <14 (M12) /<18 (M16) 1)
S pouzdrem, M12/M16 20x130 20 130 135 <14 (M12) /<18 (M16) 1)
S pouzdrem, M12/M16 20x200 20 200 205 <14 (M12) /<18 (M16) 1)

1) dle ETA-13/0033






