CSN 221430 - DIN 212 Form B, D

CSN 221430

DIN 212 Form B, D
(ISO 521)

zakaznika.

Sroubovici

s valcovou stopkou

Material: Vykonna rychlofezna ocel HSS. Zuby v levé Sroubovici 7° se stejnomérnou rozteci.
Vystruzniky se vyrabéji pro diry s meznimi tichylkami H7 a H8, pfipadné jiné dle pozadavku

Vystruznik strojni se zuby ve

@ stim Zel’

HSS

Pouziti: Strojni vystruZzovani dér v zeleznych a nezeleznych kovech, jejich slitinach a
plastickych hmotach.

Rozmérova fada: © 2,00 + 16,00 mm (provedeni H7, H8, H11)

Zpisob vyroby:

2,0-55V~FormB 6,0-16,0 F~=Form D

oD=2 + 5,5 mm

Povrchova tGiprava: &
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D=6 + 50 mm
Vysvétlivky: @ D= pramér nastroje L= celkova délka |=délka fezné ¢asti @ d h9= primér stopky
Obi. islo oD L | Iy o dh9 Pocet
J- mm mm mm mm mm zubi
B30020XV000S 2,0 49 11 24 2,0 4
B30022XV000S 2,2 53 12 26 2,2 4
B30025XV000S 2,5 57 14 27 2,5 4
B30028XV000S 2,8 61 15 28 2,8 6
B30030XV000S 3,0 61 15 29 3,0 6
B30032XV000S 3,2 65 16 30 3,2 6
B30035XV000S 3,5 70 18 31 3,5 6
B30040XV000S 4,0 75 19 32 4,0 6
B30045XV000S 4,5 80 21 33 45 6
B30050XV000S 5,0 86 23 34 50 6
B30055XV000S 55 93 26 36 55 6
B30060XF000S 6,0 93 26 36 6,0 6
B30070XF000S 7,0 109 31 40 7,0 6
B30080XF000S 8,0 117 33 42 8,0 6

0,035



oD L I I @dh9 Podet Hmotnost

LIRCE mm mm mm mm mm zubu kg/ks
B30090XF000S 90 125 36 44 9,0 6 0,050
B30100XF000S 10,0 133 38 46 10,0 6 0,064
B30110XF000S 11,0 142 41 46 10,0 6 0,085
B30120XF000S 120 151 41 46 10,0 8 0,10
B30130XF000S 13,0 151 44 46 10,0 8 0,120
B30140XF000S 140 160 47 50 12,5 8 0,160
B30150XF000S 150 162 50 50 12,5 8 0,168
B30160XF000S 16,0 170 52 50 12,5 8 0,180
B30170XF000S 17,0 175 54 50 14,0 8 0,192
B30180XF000S 18,0 182 56 50 14,0 8 0,203
B30190XF000S 19,0 189 58 50 16,0 8 0,215
B30200XF000S 20,0 195 60 50 16,0 8 0,230

Priklad objednavky: B300607F000S  5ks hodnota X(7=H7; 8=H8; 1=H11)



