"DIN EN 22 568

Zavitoveé kruhove

celisti

Circular dies

Schneideisen

Mnawkun

.—600—_
T PV
b T

Metricky zavit !SO DIN 13

Stanfjard metric thre_ad ISO DIN 13 Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zakaznika) / Tolerance: 6g

Metrische Regelgewinde ISO DIN 13 (6h, Be - on request) / Toleranz: g (6h, 6e - nach dem Anspruch) / .

Metpuueckasn pessba [SO DIN 13 Moarokka; 6g (6h, 6e - no sakaay) icdihid 1,5P _/

] S codex)

M1 0,25 16 5 3 0,97 XXX 010
M1,1 0,25 16 5 3 1,07 XXX 011
M12 0,25 16 5 3 1,17 XXX 012
M1,4 03 16 5 3 1,36 XXX 014
M1,6 0,35 16 5 3 1,54 XXX 016
M1,8 0,35 16 5 3 1,74 XXX 018
M2 04 16 5 3 1,93 XXX 020
M22 0,45 16 5 3 2,13 XXX 022
M25 0,45 16 5 3 243 XXX 025
M3 05 20 5 3 2,92 XXX 030
M35 06 20 5 3 341 XXX 035
M4 07 20 5 3 3,91 XXX 040
M45 0,75 20 5 3 4,41 XXX 045
M5 08 20 7 4 4,90 XXX 050
M6 1 20 7 4 5,88 XX 080
M7 1 25 9 4 6,88 XXX 070
M8 1,25 25 9 4 7,87 XXX 080
M9 1,25 25 9 4 8,87 XXX 090
M10 15 30 11 4 9,85 XXX 100
M11 15 30 11 5 10,85 XXX 110
M12 1,75 38 14 4 11,83 XXX 120
M 14 2 38 14 5 13,82 XXX 140
M16 2 45 18 5 15,82 XXX 160
M18 25 45 18 5 17,79 XXX 180
M 20 25 45 18 6 19,79 XXX 200
M 22 25 55 22 5 21,79 XXX 220
M 24 3 55 22 6 23,76 XXX 240
M 27 3 65 25 6 26,76 XXX 270
M 30 35 65 25 7 29,73 XXX 300
M 33 35 65 25 8 32,73 XXX 330
M 36 4 65 25 9 35,70 XXX 360
M 39 4 75 30 8 38,70 XXX 390
M 42 45 75 30 9 41,69 XXX 420
M 45 45 90 36 8 44,69 XXX 450
M 48 5 90 36 8 47,66 XXX 480
M 52 5 90 36 9 51,66 XXX 520
M 56 55 105 36 8 55,65 XXX 560
M 60 55 105 36 8 59,65 XXX 600
M 64 6 120 36 8 63,62 XXX 640
M 68 6 120 36 8 67,62 YXX 680

4 210 XXX - NO / CS /WS do M 30/ to M 30 / bis M 30 / o M 30

%) 240 XXX - HSS pravy zavit/ right hand thread / rechts Gewinde / npagas peasba

4 - HSS LH zavit/ LH thread / LH Gewinde / LH peasba

1 270 XXX - HSS s lamatem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt/ ¢ nomatenem ctpymer

1 280 XXX - HSS LH s lamacem tfisek / LH with spiral point/ LH mit Schélanschnitt / LH ¢ nomatenem cTpymex

. = Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO- el
'@') ngOSVIcE - dle pozadavku 3 HSS - on request HSS - nach dem Anspruch mansHas cmans, HSS
ctzst T L a.s, Frovedenf zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfihrung: geldpptes - o JaKasy
do M 26 to M 26 Gewinde bis M 26 HMzzomoeneno: pessba
Zavit: pravy, levy Thread: right-hand, left-hand  Gewinde: rechts, links wughoeakran do M 26

Peasba: npasas, neeas



'DIN EN 22 568

Zavitoveé kruhoveé
celisti
Circular dies
Schneideisen
Mnawkun
Jemny metricky zavit ISO DIN 13
Flne’rnetnc thread !SO DIN 13 Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zékaznika) / Tolerance: 6g
Metrische Feingewinde I1SO DIN 13 (6h, Be - on request) / Toleranz: g (6h, 6e - nach dem Anspruch) /
Menkas metpudeckas pessba ISO DIN 13 Moaroxka: Bg (6h, Be - no saxaay) e 1,5P P
P @D h s BT codex)
MF1,7 0,35 16 5 3 1,67 XXX 017
MF 2,3 04 16 5 3 2,26 XXX 023
MF 2,3 0,45 16 5 3 2,26 XXX 024
MF 2,5 0,35 16 5 3 2,44 XXX 026
MF 2,6 0,45 16 5 3 2,56 XXX 027
MF 3 0,35 20 5 3 2,94 XXX 031
MF 3,5 0,35 20 5 3 3,44 XXX 036
MF 4 05 20 5 3 3,93 XXX 041
MF 4,5 05 20 5 3 4,43 XXX 046
MF 5 05 20 5 4 4,93 XXX 081
MF 5,5 05 20 5 4 543 XXX 056
MF 6 0,75 20 7 4 591 XXX 061
MF 7 0,75 25 9 4 6,90 XXX 071
MF 8 1 25 9 4 7,88 XXX 081
MF 8 0,75 25 9 4 7,90 XXX 082
MF 9 1 25 9 4 8,88 XXX 091
MF 9 0,75 25 9 4 8,90 XX 092
MF 10 1,25 30 11 4 9,86 XXX 101
MF 10 1 30 1 4 9,88 XXX 102
MF 10 0,75 30 1 4 9,90 XXX 103
MF 11 1 30 1 5 10,88 XXX 111
MF 11 0,75 30 11 5 1091 XXX 112
MF 12 15 38 10 4 11,85 XXX 121
MF 12 1,25 38 10 4 11,86 XXX 122
MF 12 1 38 10 4 11,88 XXX 123
MF 14 1,5 38 10 5 13,85 XXX 141
MF 14 1,25 38 10 5 13,86 0K 142
MF 14 1 38 10 5 13,88 XXX 143
MF 15 1,5 38 10 5 14,85 XXX 151
MF 15 1 38 10 5 14,88 XXX 152 |
MF 16 1,5 45 14 5 15,85 XXX 161 |
MF 16 1 45 14 5 15,88 XXX 162 |
MF 17 1,5 45 14 5 16,85 XXX 17 i
MF 17 1 45 14 5 16,38 XXX 172
MF 18 2 45 14 5 17,82 XXX 181
MF 18 15 45 14 5 17,85 XXX 182
MF 18 1 45 14 5 17,88 XO0¢ 183
MF 20 2 45 14 6 19,82 XXX 201
MF 20 15 45 14 6 19,85 XXX 202
MF 20 1 45 14 6 19,88 XXX 203
MF 22 2 55 16 5 21,82 XXX 221
MF 22 15 55 16 5 21,85 XXX 222
MF 22 1 55 16 5 21,88 XXX 223
MF 24 2 55 16 6 23,82 XXX 241
MF 24 15 55 16 6 23,85 XXX 242
MF 24 1 55 16 6 23,88 XXX 243
MF 25 15 55 16 6 24,85 XXX 251
MF 26 15 55 16 6 25,85 XXX 261
MF 27 2 65 18 6 26,82 XXX 271
MF 27 15 65 18 6 26,85 XXX 272
MF 27 1 65 18 6 26,88 XXX 273
MF 28 2 65 18 6 27,82 XXX 281
MF 28 15 65 18 6 27,85 XXX 282
MF 30 2 65 18 6 29,82 XXX 301
MF 30 1,5 65 18 6 29,85 XXX 302
MF 30 1 65 18 6 29,88 XXX 303
MF 32 15 65 18 7 31,85 XXX 321
2 8 32,82 XXX 331
8 XXX 332
9 XXX 351

Material: NO; HSS Material: C5-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymen- — =4
Provedent zavlt lapovany  HSS HsS mansas cmans; HSS ¥y BUCOVICE
do M 26 Execution: lapped thread Ausfihrung: geldpptes Mzzomoeneno: pessba ass TOOLS a.s.
Zavit: pravy, levy to M 26 Gewinde bis M 26 winihosanHas do M 26

Thread: right-hand, lefi-hand Gewinde: rechts, links Peawba: npasas, nesas

-~



"DIN EN 22 568

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawwku

Jemny metricky zavit ISO DIN 13

Fme’memc thread !SO DIN 13 Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zakaznika) / Tolerance: 6g

Metrische Feingewinde I1SO DIN 13 (6h, Be - on request) / Toleranz: g (6h, 6e - nach dem Anspruch) / .

Menkas meTpudeckasn peasba SO DIN 13 Mogrokka; Bg (6h, Be - no sakaay) Akt hid 1,5P )
MF 36 3 65 25 9 35,76 XXX 361
MF 36 2 65 18 9 35,82 KXX 362
MF 36 1.5 65 18 9 35,85 XXX 363
MF 39 3 75 30 8 38,76 XXX 3N
MF 39 2 75 20 8 38,82 KK 392
MF 39 1.5 75 20 8 38,85 XXX 393
MF 40 1.5 75 20 8 39,85 XXX 401
MF 42 3 75 30 9 41,76 XXX 421
MF 42 2 75 20 9 41,82 XXX 422
MF 42 1,5 75 20 9 41,85 XXX 423
MF 45 3 90 36 8 4476 XXX 451
MF 45 2 90 22 8 44 82 XXX 452
MF 45 1.5 90 22 8 44 85 XXX 453
MF 48 3 20 36 8 4776 XXX 481
MF 48 2 €0 22 8 47.82 XK 482
MF 48 1,5 90 22 8 47,85 XXX 483
MF 50 1,5 20 22 9 49,85 XXX 501
MF 52 3 90 36 9 51,76 XXX 521
MF 52 2 90 22 9 51,82 XXX 522
MF 52 1,5 90 22 9 51,85 XXX 523
MF 55 4 105 22 8 54,73 XXX 551
MF 55 3 105 22 8 54,76 XXX 552
MF 55 2 105 36 8 54,82 XXX 553
MF 55 15 105 36 8 54,85 XXX 554
MF 56 4 105 36 8 55,73 XXX 561
MF 56 3 105 36 8 55,76 XXX 562
MF 56 2 105 22 8 55,82 XXX 563
MF 56 15 105 22 8 55,85 XXX 564

4 210 XXX - NO / CS /WS do M 30/ to M 30 / bis M 30 / o M 30

%) 240 XXX - HSS pravy zavit/ right hand thread / rechts Gewinde / npagas peasba

4 - HSS LH zavit/ LH thread / LH Gewinde / LH peasba

1 270 XXX - HSS s lamatem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt/ ¢ nomatenem ctpymer

1 280 XXX - HSS LH s lamacem tfisek / LH with spiral point/ LH mit Schélanschnitt / LH ¢ nomatenem cTpymex

. = Material: NO; HSS Material: C5-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO- el
‘?_’)\ ngOSVIcE Provedani: zavit lapovany HSS HSS mansHan cmans, HSS
iy g L a.s, doM26 Exscution: lapped thread Ausfihrung: geldpptes Hazomoenero: peasba
Zavit: pravy, levy to M 26 Gewinde bis M 26 winughoearHas do M 26

Thread: right-hand, left-hand Gewinde: rechts, links Peswba: npaean, neeas



| PRORASS s
DIN EN 22 568 S

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Metricky zavit ISO DIN 13

Standard metric thread ISO DIN 13

Metrische Regelgewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /
Metpuyeckas pesbba [SO DIN 13 Toleranz: 6g / MNoprowka: 6g ™ op P

P @D h s g codex)
M2 0,4 16 5 4 193 XXX 020
M22 045 16 5 4 2,13 XXX 022
M25 0,45 16 5 4 2,43 XXX 025
M3 05 20 5 4 2,92 XXX 030
M35 06 20 5 4 341 XXX 035
M4 07 20 5 4 391 XXX 040
M5 08 20 7 4 4,90 XXX 050
M6 1 20 7 4 5,88 XXX 060
M7 1 25 9 4 6,88 XXX 070
M8 1,25 25 9 5 7.87 XXX 080
M9 1,25 25 9 5 8,87 XXX 090
M 10 15 30 11 5 9,85 XXX 100
M1 15 30 11 5 10,85 XXX 110
M12 1,75 38 14 5 11,83 XXX 120
M 14 2 38 14 5 1382 XXX 140
M 16 2 45 18 5 15,82 XXX 160
M 18 25 45 18 5 17,79 XXX 180
M 20 25 45 18 5 19,79 XXX 200
M 22 25 55 22 5 21,79 XXX 220
M 24 3 55 2 6 23,76 XXX 240
M 27 3 65 25 6 26,76 XXX 270
M 30 35 65 25 7 29,73 XXX 300
M 33 35 65 25 8 32,73 XXX 330
M 36 4 65 25 9 35,70 XXX 360
M 39 4 75 30 8 38,70 XXX 390
M 42 4,5 75 30 9 37,50 XXX 420
M 45 45 90 36 8 44,69 XXX 450
M 48 5 90 36 8 47,66 XXX 480
M 52 5 90 36 9 51,66 XXX 520

¥} 2 - HS5 Ms - na mosaz / brass / Messing / natyns

¥) 290 XXX - HSSE

X} - HSSE s lamatem ffisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem cTpymek

¥} 300 XXX - HSSE VA - na nerez / stainless steel / Rostfreistahle / Hepemaseiika

¥ 301 XK - HSSE WA-NT - na nerez - nitridace / stainless steel - nitration / Rostfreistahle - Nitrierung / Hepemageiina - HUTpUIOBaHWE

Material: HSS; HSSE, HSSE Material: HSS; HSSE, HSSE Werkstoff: HSS; HSSE, Mamepuan: HSS, HSSE, — =4
VA-NT - dle pozadavku VA-NT - on request HSSE VA-NT - nach dem HSSE VA-NT - no sakaay ) BUCOVICE
Proveden/: zavit lapovany Execution: lapped thread Anspruch Hazomoeneno: peasba ass TOOLS a.s.

Zavit: pravy Thread: right-hand Ausfihrung: geldpptes Ge- wintighosaHHan \ ‘
winde Peasba; npasas <
Gewinde: rechits » 37



"DIN'EN 22 568

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkun

Jemny metricky zavit ISO DIN 13
Fine metric thread SO DIN 13
Metrische Feingewinde ISO DIN 13

Licovani; 6g / Tolerance: 6g /

Menkas metpuyeckas pessba SO DIN 13 Toleranz: 69 / Mogrowka; 6g 2p
P ) h s SET- code)
MF 2,5 0,35 16 5 4 244 XXX 026
MF 3 0,35 20 5 4 294 XXX 031
MF 3,5 0,35 20 5 4 3.44 XXX 036
MF 4 05 20 5 4 393 XXX 041
MF 4,5 05 20 5 4 443 XXX 046
MF 5 05 20 5 4 493 XXX 051
MF 5,5 05 20 5 4 543 XXX 056
MF 6 0,75 20 7 4 591 XXX 061
MF 7 0,75 25 9 4 6,90 XXX 071
MF 8 1 25 9 5 787 XXX 081
MF 8 0,75 25 9 5 790 XXX 082
MF 9 1 25 9 5 888 XXX 091
MF 9 0,75 25 9 ] 890 KA 092
MF 10 1,25 30 1 5 9,86 XXX 101
MF 10 1 30 1 5 9,88 XXX 102
MF 10 0,75 30 1 5 9,90 XXX 103
MF 11 1 30 1 5 10,88 XXX 111
MF 11 0,75 30 1 5 10,91 XXX 112
MF 12 jjac 38 10 i 11,85 XXX 121
MF 12 1,25 38 10 5 11,86 XXX 122
MF 12 1 38 10 L1 11,88 XXX 123
MF 14 1.5 38 10 5 13,85 XXX 141
MF 14 1,25 38 10 5 13,86 XXX 142
MF 14 1 38 10 5 13,88 XXX 143
MF 15 15 38 10 5 14,85 XXX 151
MF 15 38 10 5 14,88 XXX 152
MF 16 1.5 45 14 5 15,85 XXX 161
MF 16 1 45 14 5 15,88 AKX 162
MF 17 15 45 14 5 16,85 XXX 171
MF 17 1 45 14 5 16,88 XXX 172
MF 18 2 45 14 5 17,82 XXX 181
14 5 17,85 XXX 182
14 5 17,88 XXX 183
14 5 19,82 XXX 201
14 5 19,85 XXX 202
14 5 19,88 XXX 203
16 5 21,82 XHX 221
16 5 21,85 KKK 222
16 5 21,88 XXX 223
16 6 23,82 XxX 241
16 6 23,85 KX 242
16 6 23,88 XXX 243
16 6 24,85 XXX 251
16 6 25,85 Kax 261
18 6 26,82 XXX 271
18 6 26,85 XXX 272
18 6 26,88 XXX 273
18 6 27,82 XXX 281
18 6 27,85 XXX 282
18 6 29,82 KX 301
18 6 29,85 XXX 302
18 6 29,88 XXX 303

% - HS5 Ms - na mosaz / brass / Messing / natys
X1 290 XXX - HSSE

307 XXX

38 M

atsst TOOLS a.s. Poveden: zavit lapovany

s = Material: HSS; HSSE, HSSE
) BUCOVICE |, 7. g pozadaviu
" Zavit: pravy

% - HSSE s lamacem tiisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / c nomatenem ctpymex
¥ 300 XX - HSSE VA - na nerez / stainless steel / Rostireistahle / nepexasedika
- HSSE VA-NT - na nerez - nitridace / stainless steel - nitrafion / Rostfreistahle - Nitrierung / Hepemaseiia - HUTpUIOEaHWE

Material: HSS; HSSE, HSSE
VA-NT - on request
Execution: lapped thread
Thread: right-hand

Werkstoff: HSS; HSSE,
HSSE VA-NT - nach dam

Ausfihrung: geldpples Ge-
winde

Mamepuan: HSS; HSSE,
HSSE VA-NT - no sakasy
Hazomoanero: peasba
winuchosaHHan
Peasba: npasaq




