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Vyklad, navrh, montaz

Kritéria vybéru samorezny

h zavitovych vliozek Ensat®

Rozdéleni podle materiall, typt a povrchovych tprav

Doporuceni pro konstrukci
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Ensat® Ensat® Ensat® Ensat® Ensat®
Typ 302 Typ 305 Typ 307/308 Typ 337/338 Typ 309
Skupina Material aplikace Doporucené podnikové | Doporuéeny typ Ensat®
materiélu normy
| Zuslechténé slitiny lehkych kov(i 302/337 Cementacéné kalena ocel
pevnost v tahu vy$si nez 350 N/mm? 307/338 pozinkovano
308
Litina vys$si tvrdosti 302 Cementaéné kalena ocel
Mosaz, bronz a jiné nezelezné kovy pozinkovano
I} Slitiny lehkych kovii az do 302/337 Cementac¢né kalena ocel
pevnosti v tahu 350 N/mm? 307/338 pozinkovano
308
Litina 302 Cementacné kalena ocel
pozinkovano
Tvrdé, kiehkeé plasty z kondenzaénich pryskyfic 302/337 Cementaéné kalena ocel
a uslechtilé umélé pryskyfice 307/338 pozinkovano
308 nebo mosaz
11} Slitiny lehkych kovu az do 302/337 Cementacné kalena ocel
pevnosti v tahu 300 N/mm? 307/338 pozinkovano
308
Mékka litina 302 Cementaéné kalena ocel pozinkovano
Plasty z kondenzacnich pryskyfic 302/337 Cementac¢né kalena ocel
stfedni tvrdosti 307/338 pozinkovano
308
302 Mosaz
v Slitiny lehkych kovl az do 302 Cementac¢né kalena ocel
pevnosti v tahu 250 N/mm? pozinkovano
Mékké kovy a slitiny lehkych kovl az do 302 Cementaéné kalena ocel
pevnosti v tahu 180 N/mm? pozinkovano
nebo nerezova ocel A1
Mékkeé plasty z kondenzacénich pryskyfic, 302 Cementacné kalena ocel pozinkovano
laminaty spojené umélou pryskyfici nebo mosaz nebo nerezova ocel A1
Mékkeé polymeracni, polykondenzaéni a 302 Cementacné kalena ocel pozinkovano
polyaditivni plasty nebo mosaz nebo nerezova ocel A1
Tvrdé drevo
\" Tvrdé dfevo 309 Mosaz
Vi Mékké drevo a preklizka 309 Mosaz
Drevovlaknité materialy
vil Mékkeé polymeracni, polykondenzaéni a 305 Mosaz
polyaditivni plasty
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Vyklad, navrh, montaz

Doporucéeni pro konstrukci

Doporuéené praméry otvort pro zavit a tloustka materialu /
hloubka slepého otvoru pro samofezné zavitové viozky
Ensat®

Doporuceny priimér otvoru pro zavit zavisi na vnéjsim zavitu
nastroje Ensat®, na pevnosti a na fyzikalnich vlastnostech ma-
teridlu montované soucasti.

Tvrdé a kiehké materidly vyZaduji vétsi otvor nez mékké a pruzné
materialy. Optimalni primér otvoru pro zavit je pfipadné tieba
zjistit na zakladé zkousek.

Ensat®typ 302

Ensat®typ 309

Zavit Pramér otvoru pro zavit D [mm] =
Pro materialové skupiny 'g %
S &
I ‘ I n v E |3 ¢
Dosazitelné procento prekryti zavitt ;g ] g
30%-40% | 40%-50% | 50%-60% [60%-70% |2 £| 3 &
M2,5 4,3-4,2 4,2-41 41 4,1-4 6 8
M2,6 4,3-4,2 4,2 41 4,1-4 6 8
M3 4,8-4,7 4,7 4,6 4,6-4,5 6 8
M3,5 5,7-5,6 5,6-5,5 5,5-5,4 5,4-5,3 8 10
M4 6,2-6,1 6,1-6 6-5,9 BiE-E 8 10
M5 7,6-7,5 7,5-7,3 7,3-7,2 7,2-7,1 10 |13
M6a 8,6-8,5 8,5-8,3 8,3-8,2 8,2-8,1 12 |15
M6 9,4-9,2 9,2-9 9-8,8 8,8-8,6 14 |17
M8 11,4-11,2 | 11,2-11 11-10,8 10,8-10,6 |15 18
M10 13,4-13,2 [13,2-13 13-12,8 12,8-126 |18 |22
M12 15,4-152 |15,2-15 15-14,8 14,8-146 |22 |26
M14 17,4-17,2 |17,2-17 17-16,8 16,8-16,6 |24 |28
M16 19,4-19,2 |19,2-19 19-18,8 18,8-18,6 |22 27
M20 25,4252 |25,2-25 25-24.8 24,8246 |27 |32
M24 29,4-29,2 |29,2-29 29-28,8 28,8-28,6 |30 |36
Ensat® typ 307/308/337/338
Zavit Pramér otvoru pro zavit D [mm] P
Pro materialové skupiny % %
T |&
| 1} 1} £ s £
— T & gam
Dosazitelné procento prekryti zavitd "‘é § g
50%-60%  |60%-70%  |70%-80% |2 f 22
M3,5 5,7-5,6 5,6 555,15 5/8 710
M4 6,2-6,1 6,1 6,1-6 6/8 8/10
M5 7,7-7,6 7,6=7,5 7,5-7,4 7/10 |9/13
M6 9,6-9,5 9,5-9,4 9,4-9,3 8/12 |10/15
M8 11,5-11,3 11,3-11,2 11,2-11,1 914 | 1117
M10 13,6-13,3 13,3-13,2 13,2-13,1 10/18 | 13/22
M12 15,4-15,2 15,2-15,1 15,1-15 12/22 | 15/26
M14 17,4-17,2 17,2-17,1 17,117 14/24 | 17/28
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Zavit Pramér otvoru pro zavit D [mm] =
@ o
Pro materialové skupiny k5 @_
©
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Dosazitelné procento prekryti zavitt = ois
S c o
85%-90% 90%-95% BEEZ
M2,5 3,8-3,6 3,6-3,5 6 8
M3 4,3-4,2 4,2-41 6 8
M4 5,3-5,2 5,2-5,1 10 13
M5 6,9-6,7 6,7-6,6 12 15
M6 79-7,7 7,7-7,6 14 17
M8 10,3-10,1 10,1-9,9 20 |23
M10 12,8-12,6 12,6-12,4 23 |26
M12 15,8-15,6 15,6-15,4 26 |30
Ensat®typ 305
Zavit Primeér otvoru pro zavit D [mm] E £
Pro materialové skupiny £ % o
EHEE
vl 25|28
M3 4,6-4,7 6 7
M4 6-6,1 8 9
M5 7,3-7,4 10 11
M6 9-9,2 14 |15

Otvor muze byt vyvrtan nebo vytvofen jiz pfFi odlévani
Zahloubeni otvoru neni zpravidla nutné, nicméné muze
usnadriovat montaz a chranit povrch dilu pfed poskozenim.
Rovnéz umozriuje dobré licovani viozky a soucasti.

Tloustka materialu:
Délka vlozky Ensat® = nejmensi povolena tloustka materialu ®

Hloubka slepého otvoru: minimalni hloubka

Minimalni tloustka stény: tloustka stény zavisi na tvrdosti a /
nebo pevnosti materialu souc¢asti.

Doporuéeni pro lehké kovy: ®©202a7206 d,
Doporuéeni pro litinu: (8 =203az2054d,

d, = vnéjsi pramér [mm] viozky Ensat®
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D,=+0,22az0,4 mm
a =1az1,5xrozte¢ vnéjSiho zavitu
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