Vyklad, navrh, montaz

Doporuceni pro konstrukci

PFima montaz do kovu s pouzitim zavitotvarecich Sroub
podle DIN 7500

Na co je tfeba dbat pfi dimenzovani a konstruovani?

— Nejsou nutné zadné dalsi zajistovaci prvky jako napf. pojistné
pruzné podlozky. Odolnost proti vibracim je zaruéena tfenim v
zavitech.

— Mohou byt znovu pouzity 10-20 krat.

— U tenkych plecht zlepsi protladované otvory mechanické
vlastnosti Sroubového spoje.

— U otvor( vyfezanych laserem se doporucuje provést zkousky
zasroubovani (plochy fezu mohou byt pfilis tvrdé).

— Zkousky je tfeba provést i u kritickych aplikaci. Pokud mozno co
nejdfive ve stadiu vyvoje vyrobku kontaktujte nase technické
oddéleni.

— Pro spravnou funkci zavitotvarecich Sroubll by mélo byt pouzito
vhodné mazivo. Pro tento Ucel se pouziva mazivo integrované
jiz v povrchové Upravé ¢i samostatné mazivo.

— U zavitotvarecich Sroubll s galvanickymi povlaky existuje riziko
vodikové kiehkosti. Ke snizeni tohoto rizika musi byt takové
zpracovani provedeno podle ISO 4042. Vysoce pevnostni
Srouby s tfidou pevnosti 8.8 a vy$§i nesmi byt nahrazeny

cementacné kalenymi zavitotvarecimi Srouby bez pfislusnych

zkousek.

A = kuzelovy konec $roubu, max. 4 P
B = vyuZitelna délka zavitu
C = celkova délka, tolerance js 16

s = tloustka materialu IW
)

Pfi uréovani délky Sroubu je tfeba zohlednit délku ne pIiné nos-
ného, kuzelového konce Sroubu. <

__§__

Provedeni otvoru

Premisténim materidlu pfi tvareni zavitu vznika na hrané otvoru
maly vystupek. To mUze vadit pfi smontovavani hladkych a
rovnych dili. Je proto doporuéeno 90° srazeni hran otvor(i do
hloubky 0,5 aZ 1x stoupani zavitu P nebo zhotoveni valcového
zahloubeni.

o
x
-
1
2]
o

=
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Vhodnym osazenim otvoru ze strany montaZe Sroubu mlze byt
dosaZzeno konstantni délky zasroubovani jednotlivych spojova-
nych dill. Za pfedpokladu, Ze rozmér Sroubu a materidl z(istava je
neménny, Sroubovaci moment bude vzdy stejny.

Prolis v tenkém plechu zlepSuje nosnost spoje.

Doporuéené hodnoty pro otvory v oceli
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Technické Udaje Jmenovity pramér zavitu

M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 M6 M8
Rozte¢ zavitu P [mm] 0,4 0,45 0,5 0,6 0,7 0,8 1 1,25
max. utahovaci moment [Nm] | P¥iblizné 80 % minimalniho krouticiho momentu
min. kroutici moment INm] [0,4 [1 [18 [2,8 [4,1 [87 [1 [37
min. sila v tahu") kN] [1,65 |27 |4 |54 |7 [11,4 [16 |29
Tloustka materialu s [mm] | Pramér otvoru pro zavit d - H11 pro ocel, HB max. 135; vyvrtano nebo vyrazeno
2 amensi 1,8 2,25 2,7 3,2 3,6 4,5 5,4 =
4 1,85 2,3 2,75 3,2 3,65 4,55 Bib) 7,3
6 = 2,35 2,75 3,2 3,7 4,6 55 7,4
8 = = - - 3,7 4,65 Gt 7,4
10 a vatsi - - - - - 4,65 56 75

) Kroutici moment svorniki a §roubt dle 1ISO 898, éast 7:

Kroutici moment je uréovan upevnénim ve zkugebnim pfipravku podle ISO 898, &ast7. Srouby musi byt vyhradné zkouseny na krut, kdy by mélo byt

dosazeno minimalniho krouticitho momentu podle ISO 898, ¢ast 7

Otvory pro zavity v odlitcich

V8echna doporuceni je vzdy tfeba zkontrolovat montaznimi éAB‘" d4 d,
pokusy v podminkach co nejvice odpovidajici praxi. R :l =l -
t i t t y -
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t,[mm]:  zahloubeni usnadriuji vystfedéni Sroubu, ' ' ds
zabranuji vyduti materidlu a jsou $itd na miru béznym, ‘
ekonomicky vyhodnéj$im délkam Sroubu dy
t,[mm]:  nosna ¢ast otvoru pro zavit, ihel Ukosu a max. 1° 1,05x Jmenovity @ —
ts[mm]:  délka zasroubovani, Uhel Ukosu a max. 1° jﬂ
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Doporucéeni pro konstrukci

Doporuéené hodnoty geometrie otvoru v hlinikové a zinkové slitiné

Rozméry Zavit

mm M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 M6 M8

d, H11 1,81 23 2,75 3,25 3,65 4,65 55 7,5

d, min.  [1,85 2,33 2,84 3,31 3,74 4,72 5,66 7,61
max. |1,91 2,39 2,90 3,39 3,82 4,80 5,74 7,69

d, min.  |[1,75 2,22 2,70 3,13 3,56 4,50 5,40 7,27
max. |1,81 2,28 2,76 3,21 3,64 4,58 5,48 7,35

ds min. | 1,80 2,28 2,75 3,22 3,65 4,61 5,5 7,44
max. |1,86 2,34 2,83 3,30 3,73 4,69 5,61 7,52

t, variabilni, minimalné 1 x rozte¢ zavitu P

1, 4 [5 [6 [7 [8 [10 [12 [16

ts 2 [2,5 |3 [35 |4 |5 |6 B

Na co je tfeba davat pozor pfi montazi?

— Bezpecné a hospodarné spoje Ize vytvoiit pouze utahovaci
nastroje s fizenym momentem a/nebo thlem otaceni.

—Rozsah otacek pfi utahovani by mél byt v rozmezi 300
az 1000 ot/min. Lze pouzit utahovaci nastroje s elektrickym i
pneumatickym pohonem.

— P¥i pokusech s montaznimi dily by méla byt zkontrolovana
presnost opakovani Sroubovani, aby bylo mozno zohlednit
pfipadné dosud nepodchycené vlivy.

— Chcete-li montovat pomoci Sroubovacich automat, spojte se s
nami co nejdfive, abychom Vam mohli spravné nadefinovat a
nechat vyrobit Srouby v potfebné automatové kvalité.




