Rozdéleni podle materidla, typu a povrehovych dprav
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Ensat® Ensat® Ensat® Ensat® Ensat®
Typ 302 Typ 305 Typ 307/308 Typ 3377338 Typ 309
Skupina Material aphkace Doponucens podnikove | Doperuceny typ Ensat®
materialu nonmy
I Zuslechtiné slitiny lehkych kowi 302337 Cementatné kalena ocel
pevnost v tahu vyEsi nez 350 Nimm?® 307338 pozinkovanc
308
Litina wySSi tvrdosti 302 Cementatné kalena ocel
Mosaz, bronz a jiné neZelezné kovy pozinkovanc
I Slitiry lehkych kovl a2 do 302337 Cementatné kalena ocel
pevnost v tahu 350 N/mm?® 3077338 pozinkovano
308
Litina 302 Cementatné kalena ocel
pozinkovano
Turdé, kiehke plasty z kondenzagnich pryskyhic 302337 Cementatné kalena ocel
a uélechtils uméle pryskyhice 307338 pozinkovanc
308 nebo mosaz
i Slitiny lehkych kovl aZ do 3025337 Cementatné kalena ocel
pevnosti v tahu 300 N/mm? 3077338 pozinkovano
308
Méekka litina 302 Cementatné kalena ocel pozinkovano
Plasty z kondenzatnich pryskyfic 302/337 Cementatné kalena ocel
stfedni tvrdosti 3077338 pozinkovano
308
302 Mosaz
IV Slitiny lehkych kovl aZ do 302 Cementatné kalena ocel
pevnost v tahu 250 Nimm? pozinkovano
Mekke kowvy a slitiny lehkych kovi a2 do 302 Cementatné kalena ocel
pevnost v tahu 180 Nimma pozinkovano
nebo nerezova ocel A1
Mékke plasty z kondenzanich pryshkyfic, 302 Cementatné kalena ocel pozinkovano
laminaty spojené umélou pryskyhic nebo mosaz nebo nerezova ocel Al
Mékke polymerani, polykondenzatni a 302 Cementatné kalena ocel pozinkovano
polyaditivni plasty nebo mosaz nebo nerezova ocel Al
Turdé dievo
v Turde dievo 309 Mosaz
Vi Mékke dievo a preklizka 309 Mosaz
Drevovlaknité materialy
Vil Mékke polymerani, polykondenzatni a 305 Mosaz
polyaditivni plasty




Doporuceni pro konstrukci

Doporuéené pruméry otvoru pro zavit a tloustka materidlu /
hloubka slepého otvoru pro samofezné zavitové viezky
Ensate®

Doporuéeny primér otvoru pro zavit zavisi na vnéjsim zavitu
nastroje Ensat®, na pevnosti a na fyzikalnich vlastnostech ma-
terialu montované souéasti.

Tvrdé a kiehké materialy vyzaduji vét3i otvor nez mékké a pruzné
materialy. Optimalni primér otvoru pro zavit je pfipadné treba
zjistit na zakladé zkousek.

Ensat®typ 302
Favit Prumér otvoru pro zavit D [mm] =
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309%-40% | 40%-50% | 50%-60% | 60%-70% | 2 F |2 &
M25 4342 (4241 |41 414 6 |8
M26 (4342 |42 41 414 6 |8
M3 4847 |47 46 4645 |6 |8
M35  |5756 |5655 |5554 |5453 |8 |10
M4 6261 |616 659 5058 |8 |10
M5 7675 |7573 |7372 |7271 |10 |13
MBa 8685 |8583 |B382 |8281 |12 [15
MB 9492 |929 988 8886 |14 |17
M8 114112 |112-11  |[11-108 |108-106 |15 |18
M10 134132 13213 |13128 |128-126 |18 |22
M12 154152 |152-15 |15-148 |148-146 |22 |26
M14 174172 |172-17 |17-168 |168-166 |24 |28
M6 194102 [192-19 [|19-188 |188-186 |22 |27
M20 254952 |252.05 (25048 |248246 |27 |32
M24 204992 |29209 |29288 |288-286 |30 |36

Navod pro strojni montaz
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1. Vyvrtat otvor
2. Zasroubovat vlozku do materialu (vlozka vyfeze svyj vlastni zavit)
3. Vyjmuti montazniho nastroje



