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Materiál VAP TIN

nelegované a nízkolegované oceli X

žáruvzdorné oceli X

nerezové oceli X X

X X

X

X

X

X

zinkové slitiny X

Mazací drážka:

Mazání:

Použití oleje s dobrými mazacími a chladícími schopnostmi

D M 3 M 4 M 5 M 6 M 8 M 10 M 12 M 14 M 16

2,80 3,70 4,65 5,55 7,45 9,30 11,20 13,00 15,10
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metrický ISO-závit DIN 13

DIN 371/376 HSS-E Tolerance ISO2X/6HX

L 1 L 2 D 2
D
DIN 371
M   3 x 0.5 56 11 3.5 2.7 35610
M   4 x 0.7 63 13 4.5 3.4 35612
M   5 x 0.8 70 16 6.0 4.9 35613
M   6 x 1.0 80 19 6.0 4.9 35614
M   8 x 1.25 90 22 8.0 6.2 35615
M 10 x 1.5 100 24 10.0 8.0 35616
DIN 376
M 12 x 1.75 110 29 9.0 7.0 35617
M 14 x 2.0 110 30 11.0 9.0 35618
M 16 x 2.0 110 32 12.0 9.0 35619

T I N
DIN 371
M   3 x 0.5 56 11 3.5 2.7 35630
M   4 x 0.7 63 13 4.5 3.4 35632
M   5 x 0.8 70 16 6.0 4.9 35633
M   6 x 1.0 80 19 6.0 4.9 35634
M   8 x 1.25 90 22 8.0 6.2 35635
M 10 x 1.5 100 24 10.0 8.0 35636
DIN 376
M 12 x 1.75 110 29 9.0 7.0 35637
M 14 x 2.0 110 30 11.0 9.0 35638
M 16 x 2.0 110 32 12.0 9.0 35639

V A P
DIN 371
M   3 x 0.5 56 11 3.5 2.7 35650
M   4 x 0.7 63 13 4.5 3.4 35652
M   5 x 0.8 70 16 6.0 4.9 35653
M   6 x 1.0 80 19 6.0 4.9 35654
M   8 x 1.25 90 22 8.0 6.2 35655
M 10 x 1.5 100 24 10.0 8.0 35656
DIN 376
M 12 x 1.75 110 29 9.0 7.0 35657
M 14 x 2.0 110 30 11.0 9.0 35658
M 16 x 2.0 110 32 12.0 9.0 35659




